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Sentinel 5.0 zwieksza wydajnosc¢
produkcji lidera rynku stodyczy o 15%.

Mylenie zintegrowane w praktyce.

Problem jednostek na godzine, a docelowo ma zwiekszy¢ sie
Sytuacja naszego gtownego partnera z sektora do 40 000.
stodyczy stawata si¢ nieciekawa. Dotychczasowy Efekt

system monitoringu nie byt dostatecznie przejrzysty,
doktadny ani skuteczny. Brak informacji o
efektywno$ci, czeste gromadzenie sie produktu

i nieczytelne dane obnizaty przepustowos$¢, a w
konsekwencji wydajno$¢ produkcji.

Rozwigzanie

Nie byto czasu do stracenia. W zaktadzie klienta
zainstalowano system Sentinel 5.0, obejmujac
monitoringiem strefe pakowania. Zostaty potaczone
wszystkie wagi wielogtowicowe i kontrolne na kilku
liniach produkcyjnych — tacznie 16 urzadzen. Zespot
IT klienta przeszedt petne szkolenie techniczne.

Wyniki

System Sentinel 5.0 przyniést wymierne efekty.

Na jednej z linii wag wielogtowicowych, gdzie
czesto dochodzito do gromadzenia sie produktu,
dane z osi czasu Sentinel pomogty zidentyfikowac¢

i rozwigzac problem. W rezultacie wydajno$¢
wzrosta 0 15%, a wedtug zatozen ma zwiekszy¢
sie 0 ponad 30%. Dzieki zaawansowanej analizie
danych przepustowo$¢ wzrosta z 30 000 do 35 000

Nasz partner obecnie stosuje Sentinel 5.0 szeroko
w codziennej dziatalno$ci — na liniach produkcyjnych
zamontowano ekrany pokazujace dane na biezgco.
Tym samym pracownicy mogq szybko rzuci¢

okiem na liczbe odrzutéw, przepustowo$¢ maszyn,
wydajno$¢ i wykresy uzycia wag wielogtowicowych,
zyskujac petny wglad w wydajno$¢ produkcji. Dzigki
doktadniejszej analizie danych optymalizujg prace
catego zaktadu.

Kluczowe dane

» 16: liczba potgczonych maszyn

» 15%: o tyle wzrosta wydajnosc¢
zaktadu — zaktadany wzrost 0 30%

» Przepustowos$¢ wzrosta z 30 000 do

35 000 jednostek na godzine
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Intelligent optimisation



